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Maschinen-Handbuch VOF/C p.1 / Bl. 24
1.2 TECHNISCHE DATEN, mechanisch
VDF 250 C | VODF 400 C
Maschinen-Typ VDF 180 C
Arbeitsbereich it
max.Umlauf-§ uber Bett- 420 400 640 620
abdeckung . WK gég 2 350 550
max.Bearbeitungs-@ l1angs mm
kollisionsfreier @ 450
am Trommelrevolver . 203 1000282000 1000 2000
epe e’ 7 Achss o lss 1185 2185 | 1235 2235
r‘ -
Supportweg  Aches . 295 370 560
Hauptspindel
Spinde lkopT : i Gr. 6 8 11
mit integriertem Futterboden *
Spannfutter-@ mm | 175 (200,) 250 400
Spindelbohrung mm 52.(.78,) 78 103
Spinde1-§ im vorderen Lager mm 90 (120 ) 120 150
Reitstock
ﬁ'Inolen-G mm 90 100 130
Pinolen-Hub mm 80 100 120
Pinolen-Axialkraft kN 10 14 25
Innenkegelaufnahme SK 30 30 40
Liinetten.
Einfach- und Tandemanordnung
selbstzentrierend, Spann-
bereich mm 8,..70 50...130 80...200
Standard-Hauptantrieb
Gleichstrommotor 60 % ED kW 2
Getriebestufen 3 51:\ 32 43
Drehzahlbereich S
Drehzahlen 45, Bl 6060 160 180
pro Stufe 31 min™ | 31,..5000 | 22...3550
*
(90-3550,100-4000 )
Eckdrehzah] -1 . _ - ¢
Stufensprung i 38 (1120°) 224 CNCs
max, B eh]noment N _* 1 mArkT .ATO
R el m| 800 ( 212 ) 1600

Ki/DEME/12.10.83/41



MASCHINEN

GmbH 9-7320 Giﬁppmgon

OERLIKO

-'Oerlikon-Boehringer

N,

Techn.Dokumentation. ______——

Maschinen-Handbuch VDF/C

yDF 180 C

VDF 250 C

f 1113 5000-00

1./ BY. o

YDF 400 C

Maschinen-1yp

Vors schu bantriebe
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Gleichstrommotoren 40 % ED é

Sti11standsdrehmoment M X Nm
O Z Nm 10

Vorschubgeschwindigkeit mm/min (0,1 ..10000
m/min 10

. Eilvorschub
Vo kN 10

rschubkraft

Standard-Werkzeugtrdger

Trommelrevolver mit
Richtungslogik

Anzahl der WZ-Aufnahmen 12
davon Zyl.-Schaft-Aufnahme 6x0 0
DIN 69880C
und DrehmeiBel-Direktauf-
nahmen mm 20x20

Schaltzeit fir 1 WZ- Station s 0,8

fiir 6 WZ-Stationen S 15,6

=

Wiederholgenauigkeit pm 2

derau1ﬁk

fiir Spannfutter, Trommel-
revolver, Reitstock und
Liinetten

Betriebsdruck bar 60

Spannmitteldruck variabel bar] B...50

Behdlterinhalt 1 60
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Maschinendaten o 'g?:agog'gsm'oo .

! ; MASCHINENDATENBLATT
Maschinentype:VDF 250 C-U/DL 2000 Steuerung: B2T
Maschinen-Nr. 1114.3188 - 24 Auftrags-Nr.: 3188 .01-824

& Hauptantrieb:

#?hichstrm-&:tor 36 kW( bei 60% ED)

. Max. Drehmoment an der Hauptspindel 1600 Nm

Drehzahlbereich 22,4 _ 3550 ; min >
Yorschubantrieb: n ’
Vorschubgeschwindigkeit: 0,001 — 9999,999 mm/min y
£i1ganggeschwindigkeit: 10 000 mm/min | -
Bohrkraft . 15 KN (bei 40% ED)

Werkzeugsystem:

ommelrevolver 12 Zylinderschaftaufnahmen

davon 6 Positionen mit angetriebenen Werkzeugen
ehzahlbereich 20 - 2500 min~  ,in 2 Getriebestufen
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Schnel'lnechse]stahlhalter
Reitstock: ] : |
Pinolenbetatigung _bydraulisch _Pinolenkraft max. LR l'
PinolenkegelgroBe 30 DIN 207 i
Setzstock: ”
Betdtigung:  .von Hand(
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