S

Arbeitsbereich

Verfahrwege

X-Achse: Verfahrbarer Rundtisch 800 mm
Y-Achse: Bearbeitungseinheit 630 mm
7-Achse: Stander mit Bearbeitungseinheit 630 mm
Abstand in der X-Achse

Tischmitte/Spindelmitte + 400 mm*

Abstand in der Y-Achse
Palettenoberfléche/Spindelmitte

Abstand in der Z-Achse
Tischmitte/Spindelnase

* penaue Maschinen-Nullpunktlage

nach Abnahmeprotokoll

min. 150 mm*

min. 130 mm*

Arbeitsspindel

Durchmesser am vorderen Lager

100 mm

Werkzeugaufnahme fir Steilkegelschaft OIN 69871 A50
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Elektrische Betriebsspannung 380 V, 3 Ph, 58 Hz
Ausristung AnschluBwert Palettenspeicher = 84 | Maschine = 73 KyA
Nennstrom ¢ 12,7 ¢ & 115 A

Steuerspannung 220 V, 50 Hz und 24 v =

Oruckliuftanlage Versorgungsdruck 5,55 bar
| Luftverbrauch pro Stunde (e

(Angabe im Normzustand, Mittelwert)
DruckluftanschluB R 3/4"
Mindest-Qualitét der Luft: Ceeignet zum Betrieb
normaler handelsiblicher Druckluftkomponenten

wie Druckluft-Ventile, -Zylinder usw.

Kihlmittelanlage

Fassungsvermégen - Kihlmittelbehédlter ca. 700 1
Forderleistung der Kihlmittelpumpen

ARuBere- oder Innere Kihlmittelzufuhr
30 1/min. bei 10,0 bar

bzw. 40 1/min. bei 8,0 bar
Spénesplleinrichtung 200 1/min. bei -0,5 bar
Spénefdrderer mit Schrégauswurf
Auswurfhéhe ] i 1050 mm

hen oder orga-

/0lbasis geeig-

ht Uber 4mm2/s

ht verwendet

Gewicht

Raumbedarf

nspeicher,

ca. 20000 kg
ca. 55x78 m
L 23, 36m

4 CNCs
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Palette DIN 55
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190

201-A2-500x630 (Entw. Juni 83)

Huller Hille GmbH
Werkzeugmaschinen

CNC-Bearbeitungszentrum
nb-h 150
Aufspannfliche Speicherpalette
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