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Arbeitsraum

mas. DrehdurchmesSser .....ciesesssasaserasanasansaaaesneacsrsastnd .. 610 mmm
max. Drehdurchmesser: aber SChlltLen ............. S SIS - 610 mm
max. SchwingdurchmeSSer .........--.eexeo-ne-e-; , S I RN 610 mm
mmic. WarkstGekgewicht (inkl. Futter) : ruhtarwerxshﬁﬂk .............. 250 kg
! Wellenwerketfek ......-.-.. .. 1.000 kg
{ o Drenlinge: Universal 1000 .....c.eecesreranisorsonrmrranecss 1.018 mm
Universal 1500 ... .scassagsacescsocosoansnnmann-ss 1.528 wm

Hauptspindel
Drehzahlbaersich (stufenlos) .......sossss0-.0. o 35 - 3.000 U/min.
Hauptantriebsleistung: 30 min. Nennla;stung e iiturabenstserseneees. 30 KW
100% Dauerbetrieb ......ciceveniirnanns s 22 KW
i, DEchmomaml .. .sccoes vade cmsrsvene vennsbassssadensasrsimaonee: 1.155 Nm
spindelnase ......---cicccemrensnienonn R TR Him Az - ar
- Spindelbohrung - Durchmesser T R R TR 88 mm
" Futterdurchmesser ...... i o R e STV i R G ee.. 304 mm
Tndexierung (C-Achse) ....... TSR B PR S Ve.e... 0 - 360° / 0,001°

Werkzeugrevolver

Werkzeugrevolverausfihrung ......cccveeeroens Einspindel-Revolver fir fest-
stehende oder angetriebene Werkzeuge
angetriebene Werkzeuge: antriebsleistung (30 min. Nennleistung) ..... 15 ki _
Drehzahlberaich .........c-c0an- 15 - 6.000 U/min. j
max. Drehmoment .........ccoass-acnasran-ons 116 Nm :

Werkzeugaufnahme (feststehende Werkzeuge): MAZAK KM 63 Schnellwechseleyﬂtem

Vﬁy*zém@wggaah (Trommelbauweise)

Anzahl der WerkzeudgpPlALzZe .......eecrvcrarescnstrorrassommnmern caesrs> " 20 _
Bestickung £ir feststehende und angetriebene Werkzeuge i
max. WerkzeuggeWwicht .......cveecvocneorroacn oot oo 10 kg i
max. WerkzeugdurchmesSSer . .......excssrcscananncnes N aseer-sss 90 MM
bei freien NebenplatzZen ........... it aeeaii e e e ale ST B 120 mm
max. Werkzeuglange ......... T L 300 mm
{4 Werkzeugwechselzeit: 1. Schritt/Werkzeug-zu- -Werkzeug Zeit .... ca. 1,3 sec.
Verfahrbereiche
vVerfahrwege: X-aAchse ......----c.--vunn esseceaareacra e aasanas .. 580 mm
Z-Achse: Universal 1000 .. .- ... ...t oianannannsnnn 1.035 mm
Univergal 1500 . .vuesvarsrrnsaassnmneananecss 1.605 mm
YoRCHSE - otvvvvecacasaassarassrasrsrsersonsrornsss-- +/- 105 mm
Eilganggeschwindigkeiten: X-/Z-Achse ........ i EaERE SRR I, 30 m/min.
YeRohB@ . cocvosanansaa s e wery 1SVMER,
C-AChSE «visevecannnners GRS R Boee 300 U/min.
Vorschubbereiche: X-/Z-/Y-Achse .....civiiiiaccgannanns 0 - 6.000 nuwn/min.,
G PAEE. g s i om S e Sl 8 1 - 2.000°/min.
Reitstock (NC-programmiexbar)
PinalenBUB ... coceeresncsasssatatariasitrostubtareasan Y e b W STETA 130 mm
PinolendurchmesSser ........cos0ssss e g AT TR RS e e e e 100 tmm
AUETIAIIME + oo oo v et seswisapnsmanamtopmessescsastonarsesnsremscnseesensnas MK-5
Verfahrwege: Uhivarsal G I e T+ R gy 4 S . 920 mm
Universal 1500 .. ..cccecnenvernnsin S R e 1,430 mm
N ; s
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Kahimitte/
Tankinhalt: Universal 1000 ... ...t ioinetonoeeecnsaansnonnseaenna 185 1
Balirersal 1500 ceogumeeim@aa@ars o Se ey a0 ddEEe s e i 230 1.
Flutkithlung: Foérdermenge an der Pumpe ...........coccac.. ere. ca. 20 1/min.
Druck an der PUMPE ...t :rrrsnnntscscasnnnaasras-nnas. &a. 5 bar
PUINDA  cawdheon e o SR WeRaE e et oL fEe rre e v deeeaen 635 W
Maschinendaten (bei Standardausstat tung)
Anschluﬁwe** ....................................................... 51 kVA
EECOIEHESEATOUNG mawwic Wil anta s Gy SR G I SRR SRS e 400 V / 50 Hz
Pneumat:.kdruck s R 8w e 0 e S S bay, 300 1/min.
bendtigte Aufstellfléche: Universal 1000 i e va i s a e feana « CEs A2 mP
Universal 15800 .....ccevevorvorme sain ¢a. 13,5 m2
Maschinengewicht: Universal L1000 .. ... .o iin s eenenanannns ca. B.925 kg
Universaal 1500 ;.6 seissamiisdasnes owaw i .v. &, 9.425 kg
MABCHIRERESTRGE o vs voimimn mvapse s s s s ae § s Hellgrau/HEIlblau/Dunkelgrau/Grau
dar Jr
"l ~ CNC-Steuerung MAZATROL PC-FUSION-CNC 640MT

Dialogprogrammierung mit Farbgrafikbildschizrm
- Navigations-Uberwachungsanzeige
- BAZ-Bearbeltungszyklen
- Schnietstelle flir IC-Speicherkarte
- Schnittstelle RS-232C :
- PCMCIA-Schnoittstelle (2 Slots) :
ISDN-Karte, Netzwerkkarte, usw.
- 3,5"-Diskettenlaufwerk
-~ C- und Y-Achse
- Linearmafstabsystem fdr X-Achse
- Werkzeugvereinstellgerdat (TOOL EYE) . :
- Werkzeugmagazin flir 20 Werkzeuge i
- Werkzeugstandzeitdberwachung
- Hydraulisches 3-Backenfutter Durchmesser 304 mm ;
mit Durchlaf, inkl, 1 Satz weicher Backen i
- 2-fach FuBschalter f£ir Offnen/Schliefen des Futters !
- Rickmeldung des Futterzustandes (gedffnet/geschlossen) :
- NC-programmierbarer Reitstock :
N - kemplette Kdhlmitteleinrichtung
{@| - Xdhlmittel- und Spaneschutz durch vollgekapselten Arbeitsraum
= - Vordertirverriegelung |
- Arbeitsraumbeleuchtung
- 1 satz Handbicher ;
- 1 Satz Fundamentausristung 5
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aArtikelnummer artikelbezelchoundg __Menge Meh
1.71 Maschinengrundpreis INTEGRER 400Y ~ Universal 1500 1 Stk i
} :
Sonderzubehdr
25.68 warkseitige Varbereitung £0r Hochdruckkihliung 1 Stk
70 bax tMagnummKuhlungssystem)
25.06 Spilung und Luftblaseinrichtung £z dag Futter 1 Stk
54.15 Werkzeugmagazin £4x 80 Warkzeuge 1 stk
76.53 werkstilckmeBsystem MFPLO 1 Stk
« gir horizontale und vertikale Positionen
82.56 sMw-Lilnette SLUAZ. single/Autcnatisch 1 8tk
105.07 automatisches Ein-/Ausschalten inkl. Warmlauf- 1 5tk
funktion |

*» Nach automatischer Eingchaltung der Stromver-
sorgung wird der Warmlauf duzchgefdhrt. |

109.29 automatigsches Offnen der Vordertir 1 stk
109,40 gpannkraftreguliszung des Futters © 1 Stk i
+ Die Spannkraft wird in 2-Stufen regulicrbar. |
i
155,01 Iberlast~berwachungssystem 1 stk -
i
164 .16 zusétzliche M-Funktionen (2 Stilek) 1 Skk i
*+ Bitte bei Bestellung Verwendungszweck angsben.
164 .42 synchrones Gewindeschneiden fir die angetriebenen 1 Stk
werkzeuge
164.71 brehmomentabhangiger Bohrayklus (MARZATROL) 1 Stk

* autcmatische Ermittlung der Bohrrtiefen-
inkremente nach Drehmomenterfassung
(Vorzugsweise zusammen mit HS5-Werkzeug) ‘

1€4.51 eraigungsfehlerkompensation (X~ /¥-/2-Bchse) 1 stk
164.861 B-Achsen-Schaltung in 0,001°-8chrikten 1 stk
164.92 cwc-Optionspaket (EIA/I80) 1 5tk

+ Iphalt des Pakgts far I6-Y:
_ Anwendermakro (100 Variablen ges5-GE67)
- Anwendermakro Gemeinsame Variablen (600)
- Mukrc-Un:erbrachungsfunkticn
- schraubenlinien-Inturpalauion {BIA/1S0)
- EIA/ISO-Eingabefunktion
- Eingabe/Aufhesbung dex pPolarkeoordinaten-

eingabe (G122/G123)

- Ruswahl des Werkstiickkeszdinatenseystems
- Zgichnungsdaten-Di;EFteingabefunktion




