—
rer—

Bedienungs-Anleitung

CNC-gesteuertes
Vertikales. Doppel-
Bearbeitungszentrum
Typ: VSC-2M
Heidenhain TNC 355
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1‘ 8 Kurzzeichen nach AW ® - -
bE . Sondermaschinenkarte fiir

__| 5 Benennung 8Bavarr 1991 = Masch.-Gruppe 2 Kostenstelle
Vertikales Bearbeitungszentrum S Liefer-Tag © Bestell-Nr
STyp V SC 2 - M |° Fabrik-Nr. 85 058 3 Lieter-Nr. & Internes Kennzeichen
3 Horsteller AX A~ Entwicklungs-u. Maschinenbau GmbH |8 meetieon. » ]
&8 Lieferer AX A Ent © Standort ™ Anschaffungskosten DM f
! Techmsche Daten [ Zubehor /Sondereinrichtungen Besonders geeignet flir
X-Achse Hub = 2 x 800 mm / 2300 mm - Schanierbandspanefrderer ,!
Achse Hub = 500 mm 300 mm Férderbreite |
]Achse Hub = 480 mm Auswurfhohe ca:1200 mm !
1_Werkzeugspanner fiir SK 40 DIN 69871 -Y-Huberweiterung auf |
1 mitfahrenden Werkzeugwechsler fiir 22 Aufnahmer 500 mm i
Ilﬁedienpult mit CNC-Bahnsteuerung Fabrikat: i
1

noidenhain TNC 355 an der linken Maschinenseite Lichthild und Grundfidchenmafie
1 Schaltschrank in der Maschinenrickseite integriert .
Rigelrollspindeln: Fabr. Deutsche Star: J
Achse 1510-4 - 0537 @ 40 x 20
I_Achse_lﬁiﬂ_ﬂ___3515__ﬁ_40 x 20
gAchse 1520-4 - 0934 @ 40 x 5 ;
Bsystem: Fabr. Heidenhain: X-Achse LS 107/2440_ -
Y-Achse LS 703/ 620 :
Z-Achse LS 703/ 620 -
Entralschmieraqqreqat: Fabr. Vogel Mini MFI
ydraulikaggregat: Fabr. A X A RF 0,25/4-7

'Il:h nungs-Nr. l

Fundamentpian-Nr O 1 0 1 24/ 3/3 Stromlaufplan-Nr. CAD 85058

3st.-Nr. AWF 3002-S Nachdruck verboten (5.90) © 1980 by AusschuB fiir Wirtschaftliche Fertigung e. V., Berlin Beuth-Verlag GmbH, Berlin 30
MaBe/Gewicht | Flachenbedarf 8L 4 2 mx582 .1 m SHehe 1 Q m |SGewicht7 D Tyo | Ausgesteit:Tag 5 5 Q1 Name: o i |
l\lrleb ISGesamtanschlquert 22 kVA |5Gesamlleistungsbedarf 29 kW JQSpannung 400 v |8 Frequenz &0 Hz I
Motor fiir Herstaller Type/Nr. I’:ﬁm;_ E)ia;rgggs% cos @ Leikswng i Sn::m D:i:]zi:hl Schutzart ‘ I
Hauptspinde] Baumiiller Gnaff 112 My 73 7000 : |
‘K;Ar‘hqp Baumilller | DS 56-M 2.8 3000 |
*¥-Achse Baumiiller DS 56-M 2.8 3000 il
-Achse Baumiiller DSG 56-M 1 2.8 3000 i
-Greifer Bauer | G0 52-20/DodA-141-]BS !
. g in Bockwnldt | CR 00A3 N/ 4 DAR ~ ’

Transporthdhe: 2,7 m i |
_Hbhe bei hochgefahrener Z-Achse: 3,1 m

—
|

S Bemerkungen | Spindelstock:
| Drehzahlbereich: 60 - 6000 U/min

30 - 3000 U/min beigepackt

- Riemen: AT 121Q
e AT 1080 beigepackt

= Glsichstrom, W = Wechselstrom, D = Drehstrom, H — Hydraulik, P = Pneumatik

chu fiir Wirtschaftiicha Fertigung e. V. (AWF), Disseldorfer StraBe 40, 6236 Eschbom/Ts., Telefon (061 96) 48641.

Fn“" Sie sich der Arbaitsargebnissa des AWF (Schriftenverzeichnis kostenlos). Anleitung fiir den Gebrauch dér AWF-Betriebsmittelkarten Best.-Nr. AWF 779
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