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MV-5 5/4 0 MV-s 5,/5 0

Verfahr-
vreg

Max. Tisch rf h x-Achse
Max. schl
Max. nde stockverfahrweg
( z-Achse )

Abstand zwischen Spindelstock und
Tischoberfläche
Abstand zwischen spindelmittellinie

und Ständervorderseite

1,050 nm
550 mm

560 mm

2OO - 750 nm

600 mm

GröBe der Kugelumlaufspindel
(x-, Y-, z-Achse)

Q45xP10nm

Tisch Tischsröße
Max. Tischtr tan keit

Abstand zwischen Tischm ttellinie
und Ständer vorderseite

4 0 550 mm

15
325 - 875 mm

Abstand zwischen Tischoberfläche
und Boden

850 mm

Anzahl d
Steiqunq

er T-Nuten x GröBe x 5 x 18no x 100 mn

Spindel Uax. Spindeldrehzahl 6000 min-r 4000 min-r

Spindelkonus Nr. 40 Nr. 50
Spindelau s r ichtung ELektrisch sesteuert

Vorschub Ei lvorschubgeschwind igkei t
(x-/'t-/z-Achse )

Schnittvorschu schwind t
T

X-lY-Achse:
Z-Achse:

15000 mm/nin
12000 mm/min

0 0 s000 n
0 0 in

ATC Anzahl der Werkzeuge
Max. Vlerkzeugdurchmesser

30 tion 40

I{ax. werkzeugdurchmesser ohne
benachbarte Werkzeuge

0 L6o 0 240

Max. Werkzeugl
llax. Werkzeuggewicht
Steiguns der Werkzeugstation
Automat ischer l{er k zeuqwechs ler
Werkzeugwahl

350 mm

15 kq 20 kq
101,6 mm 127 mm

lschwenkarm
Direkte Werkzeuganwahl (SPe

che riff
l,!otor Spindelmotor

Antriebsmotor (x-, Y-, Z-Achse)

Schm i erm i ttelpumpenmoto r
( Automat ische Schmi erölversorgung )

l{echsel-
strommotor,
7,5 kw

l{echs

( 30-Minut
betri eb ),/

strommotor,
11 kW

30-l,tinuten-
belri eb ),/
7r5 kw (Dauer-5r5 k!{ (Da

erbetrieb b
x-lY-Achsen: AC
z-Achse : AC

1,8 kW

2,8 kW

25W

Küh1m itte lpumpenmoto r 180 W

Druckluf tversorgung 5 kp/ema, 100 Nl/min

Maschinenhöhe 2890 mm I z99o mm
(2667 mm bei Transport)

Aufste 1lf läche 3400 x 3615 mm

Masc h i nenqewicht 10000 kq
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( kcaI,/h )Kühlleistung

500 x 500934 xungen des Masc
mmHXTXB

hinenkörPersAußen abmess

6
kt 4510ocratu rö1te 4010ocratu rte 4RC

chnes sersduitu 200 vas1Dre 50 60 Hz
V.HzNetzanschluB I, I,

055 I
kw

u trom A
der Küh-

rend E ingangs-
leistu

EI ek tr ische
Eigenschafben

DTelterVo1 e ssor 60
ressor wK Iuckren-DIILametorsK tkühlelentamelinheit

50otor l{PU
253

b1äsedu rchmesser
emotor

30sTA nkfassu ferentia -Tempe-Elektron ischer
ratur 1 rThermostat

F(-22tel1K

Daten der
e inze lnen
Teile

Tech sche

s1aeomrt tsbenmo r
sIe aromrttbe sressor tteschahd ruccHOklusIK

Schubzvor-
richtungen

Benerkungen
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