Selektives Lasersintern (SLS)

Farsoon FS 402P

Vorteile

Schnelligkeit, Effizienz, Designfreiheit @

= —
Mechanische Nacharbeit mdglich
Max. BauteilgriRe
360x360x400mm

Die Mindestwandstdrke liegt bei diesem Material bei 0,6mm.

*Sind hihere Genauigkeiten gefordert kann das Bauteil mechanisch nachbearbeitet werden

Qualitat

+0,3% des LangenmaRes (min. £0,3mm)*

Schichtstdrke

0,10mm

Standardmaig geriistet mit flammhammendem PATI - Material zum Einsatz in kritischen Bereichen in welchen eine flammhemmende Wirkung nach
UL94 V0 gefordert ist, sowie auch in unterschiedlichsten Branchen. (Vorwiegend Automotive, sowie Luft- und Raumfahrt)

Farsoon FS 402P (TPU)

Vorteile

Schnelligkeit, Effizienz, Designfreiheit @

= —
Mechanische Nacharbeit mdglich
Max. BauteilgriRe
360x360x400mm

Vorbereitet und einsatzbereit mit TPU - Material zur Herstellung von flexiblen Bauteilen.
Die Mindestwandstarke liegt bei diesem Material bei 1,5mm.

Qualitat

+0,3% des LéngenmaRes (min. £0,3mm)

Schichtstdrke

0,10mm

Farsoon SS 403

Vorteile

Schnelligkeit, Effizienz, Designfreiheit @

Mechanische Nacharbeit mdglich

ﬁ Max. BauteilgroBe

360x360x400mm

Geriistet mit PA12 - Material
Die Mindestwandstarke liegt bei diesem Materialibei 0,6mm.

*Sind hihere Genauigkeiten gefordert kann das Bauteil mechanisch nachbearbeitet werden

Qualitat

+0,3% des LangenmaRes (min. £0,3mm)*

Schichtstdrke

0,10mm
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Selektives Lasersintern (SLS)

Farsoon SS 403

Vorteile Qualitit
Schnelligkeit, Effizienz, Designfreiheit @

Mechanische Nacharbeit mdglich +0,3% des LangenmaRes (min. 0, 3mm)*
ﬁ Max. BauteilgroRe —  Schichtstarke
360x360x400mm D 0,10mm

Geriistet mit PA12 - Material
Die Mindestwandstdrke liegt bei diesem Material bei 0,6mm.

*Sind hihere Genauigkeiten gefordert kann das Bauteil mechanisch nachbearbeitet werden

Farsoon HT 251P

Vorteile Qualitit

Schnelligkeit, Eff , D freiheit . . .

T 203% s s (1 20300
ﬁ Max. BauteilgroRe —  Schichtstarke

200x200x 300mm e 0,10mm

Diese Anlage wird kann kurzfristig mit unterschiedlichen Materialien geriistet werden.
Die Mindestwandstarke hangt bei dieser Maschine vom geriisteten Material ab, eine Analyse |hrer Bauteile wird im Zuge des Angebots durchgefiihrt..

* Sind hohere Genauigkeiten gefordert wird dies im Zuge der Angebotsphase mit Ihrem Experten besprochen

DTM 2500plus

Vorteile Qualitt
Schnelligkeit, Effizienz, Designfreiheit @

Mechanische Nacharbeit mdglich #0.3% des LangenmaRes (min. 0, 3mm)*
ﬁ Max. BauteilgroBe —  Schichtstarke
350x310x 400mm — 0,12mm

StandardmaBig PA6 - Material fiir Bauteile mit hohendémperaturanforderungen und Festigkeitsanforderungen.
Die Mindestwandstarke liegt bei diesem Materialibei 0,9mm.

* Sind hohere Genauigkeiten gefordert wird dies im Zuge der Angebotsphase mit Ihrem Experten besprochen
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matemz,,
visigns

Selektives Lasersintern (SLS)

LSS Raptor

Vorteile -
GroBer Bauraum @ Qualltat
Schnelligkeit, Effizienz, Designfreiheit

0 *
Mechanische Nacharbeit méglich #0,3% des LangenmaRes (min. £0,3mm)

!’ Max. Bauteilgroge Schichtstdrke
800x400x450mm 0,10mm
Ideal fiir groRe Bauteile, welche fiir [hren Anwendungsfall nicht geteilt werden diirfen.
Die Mindestwandstdrke liegt bei diesem Material bei 0,6mm.
*Sind hihere Genauigkeiten gefordert kann das Bauteil mechanisch nachbearbeitet werden
Handelsname Typ Schliisseleigenschaft
PA650 PA12 -
TPU92A TPU Flexibel (Shore A92)
PA 2210 FR PA12 Flammschutz nach UL94 VO
Luvosint PP PP Schlagzdh
PA 802 CF PATI Hochfest durch Carbonfasern
PA830ESD PATI Elektrisch leitfahig durch Graphit
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materidliz
visions

Laser Powder Bed Fusion (LPBF)

Trumpf TRUPrint 3000
0 Vorteile : Qualitit

+0,2% des LangenmaRes (min. £0,2mm)*

Mechanische Nacharbeit mdglich
!’ Max. Bauteilgrige Schichtstdrke
£300x400mm é%t:rrﬂ”

Standardmaig geriistet mit AISi10Mg
Kann oft als kostengiinstige Alternative zu Vorserienwerkzeugen im Gussbereich angesehen werden.

*Sind hihere Genauigkeiten gefordert kann das Bauteil mechanisch nachbearbeitet werden

Trumpf TRUPrint 1000

Vorteile Qualitit
Schnelligkeit, Effizienz, Designfreiheit £0,2% des Lingenmates (min. +0,2mm)*
Ul 7 L XU,

B Truprint 1000

Mechanische Nacharbeit mdglich

Max. BauteilgriBe Schichtstdrke
2100 x 100mm é%l:ﬁ

Kleiner Bauraum fiir hochprazise Bauteile aus TibAI4V oder Stahl [Materialien siehe unten]

*Sind hihere Genauigkeiten gefordert kann das Bauteil mechanisch nachbearbeitet werden

Farsoon FS 121M

‘ | —— Vorteile Qualitt

g _“_. - Schnelligkeit, Effizienz, Designfreiheit @ £0,2% des LangenmaRes (min. +0, 2mm)*
L

Mechanische Nacharbeit mdglich

ﬁ Max. BauteilgriBe Schichtstarke
120 x 120 x 100mm é%l:f;

*Sind hihere Genauigkeiten gefordert kann das Bauteil mechanisch nachbearbeitet werden
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Laser Powder Bed Fusion (LPBF)

Farsoon FS 271M

Vorteile

Schnelligkeit, Effizienz, Designfreiheit
Mechanische Nacharbeit mdglich

@ Qualitat

+0,2% des LangenmaRes (min. £0,2mm)*

!E Max. Bauteilgroge

275x275x320mm

Schichtstdrke

20pm
60pm

Maschine wird fiir Stahle wie Inconel oder 316L, Kupferlegierungen oder Corrax verwendet und kann kurzfristig umgeriistet werden.

[Materialien siehe unten]

*Sind hihere Genauigkeiten gefordert kann das Bauteil mechanisch nachbearbeitet werden

Material
Handelsname Typ Schliisseleigenschaft
AlSi10Mg 3.2381 Geringes Gewicht
316L 14404 Rostfrei, nicht magnetisch

Inconel 718 2.4668 Temperaturbestandigkeit

Inconel 625 2.4856 Bestandigkeit gegen korrosive Umgebungen
Ti6AI4V 3.7165 Hohe Festigkeit bei geringem Gewicht, Bioinert
CuCrizr 21293 Hohe elektrische und thermische Leitfahigkeit
Corrax Korrosionsbestandig, gut Polierbar
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materidliz
VISIOnS

Fused Filament Fabrication (FFF)

Stratasys Dimension sst 1200es

Q Vorteile @ Qualitat

+0,2% des LangenmaRes (min. £0,2mm)

ﬁ Max. BauteilgroRe Schichtstarke
330x240x300mm 0,25mm
7~ Ultimaker S5 Pro
=
5 Q Vorteile 0 Qualitit
U ’ Materialvielfalt +0,2% des LangenmaRes (min. £0,2mm)
L !! Max. BauteilgriiBe — Schichtstdrke
w 254 x 254X 300mm — O
—_— /‘" Kann die Unterschiedlichsten Materialien verdrucken - StandardmaRig sind diverse Materialien lagernd [siehe unten], andere Materialien kinnen bei
Anfrage mit [hrem Experten besprochen werden
Handelsname Typ Schliisseleigenschaft
ABS430plus ABS -
PETG PET Wasserabweisend
ULTEM 9085 PEI Hohe Festigkeit, Temperaturbestandigkeit
PLA Verzugsarm
ASA Hohe Festigkeit, Chemische Resistenz
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>l \'

visions

materiaizit

Digital Light Processing (DLP)

Phrozen Mega 8K

0 Vorteile F O Qualitit
Kostengiinstig, Schnelligkeit, Effizienz +0,2% des LangenmaRes (min. £0,2mm)
!E Max. BauteilgroRe —  Sthichtstarke
330x185x 400mm I 0,05mm
Material
Handelsname Typ Schliisseleigenschaft
Protowhite Rigid Photopolymer -
Onyx Impact plus Photopolymer Sehr hohe StoRfestigkeit
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Stereolithografie (SLA)

Formlabs 3B+

Vorteile

Kostengiinstig, Schnelligkeit, Effizienz

Qualitat

+0,2% des LangenmaRes (min. £0,2mm)

e

!’ Max. Bauteilgroge Schichtstdrke
145 x 145x 185mm 0,05mm
Handelsname Typ Schliisseleigenschaft
BioMed Clear Photoolvmer Biokompatibel, fiir langfristigen Haut- / Schleimhautkontakt,
poly Sterilisationsverfahren mdglich
BioMed Elastic 50A Photopolymer Biokompatibel, fiir Iaanr\s:;gsetr‘lsrxut—/ Schleimhautkontakt,
BioMed Flex 80A Photopolymer Biokompatibel, fiir Iaﬂqfrlstf||gi?h|:‘aut—/ Schleimhautkontakt,
Rigid 10K Phatopolymer Glasgefiillt, Temperaturbestandigkeit
Grey V4 Phatopolymer
Clear V4 Photopolymer
High Temp Photopolymer Temperaturbestandigkeit
Tough 1500 Photopolymer Formbestandigkeit
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Vakuumguss

*Materialauswahl im Zuge der Anfrage durch unsere Experten

MCP Vakuumat5/04

0 Vorteile

L

Max. Bauteilgroge

900x 700 x 550mm

Qualitat

DINISO 16742 -TG7

Materialvielfalt*

Gummiartig bis Hochfest
(Auszug an Materialien siehe unten)

MCP Vakuumat 3/04

Vorteile @ Qualitat
DIN IS0 16742 -TG7
<> Max. BauteilgriBe e o o  Materialvielfalt*
o000
900 % 700 X 550mm Gummiartig bis Hochfest
LN J (Auszug an Materialien siehe unten)
*Materialauswahl im Zuge der Anfrage durch unsere Experten
Handelsname Typ Schliisseleigenschaft
PC103 PU Gut farbbar
PX 234 HT PU Temperaturbestandigkeit, Kraftstoffbestandig
PX 245 PUR Biegesteifigkeit
PRC1719 PUR UV-Bestandigkeit, transparent
PR700 PU Allroundmaterial
PR752 PU Temperaturbestandigkeit
PR777 PU Gute Formstabilitat auf Zeit, Gut farbbar
FastElast System PU Shoreharte einstellbar von A30 - A93
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