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CHETO IXN2500 ?

Furacdo profunda de @5 até @40 mm
Curso max. de furacdo 2500 mm
Fresagem com ferramentas até @60 mm
Inclinacdo de furacdo +35° a -25°

EQUIPAMENTO STANDARD

Maquina de coluna mével com mesa apoiada rotativa

4 Eixos lineares X,Y,Ze W

2 Eixos rotativos Ae B

Rotacdo angular A ao eixo W por servo acionamento de posicionamento

Coluna reforcada para maquinacdo com acionamento emparelhado em Gantry, 2 fusos de esferas nos eixos verticais, e 3 guias
de rolos a suportar o braco ferramenta frontal e lateralmente

Reguladores digitais

Réguas lineares absolutas nos eixos X, Y e Z

Encoders angulares absolutos nos eixos Ae B

Guias lineares de alta capacidade em todos os eixos para maior rigidez cinematica da maquina
Telescépicas metélicas de protecdo em todos os eixos com excecao ao eixo de furacao

Mesa com rotacao continua acionada por servo motor

Lampada externa de indicacao de estado

Dispositivo externo de refrigeracao por ar comprimido

Dispositivo externo de lubrificacdo com fluido de corte

Maquina preparada para operar com emulsao ou éleo

Acessorios Standard:

2 Cones ISO 50 DIN 69871A / Encabadouro ZH 25-00

2 Lunetas

Kit de 6 didmetros de 1 ponteira e 3 amortecedores: 06, 8,12, 15,19, 25 mm
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EIXOS LINEARES

X - 2500 mm Longitudinal

Y - 1200 mm Vertical

Z- 800mm Transversal

W - 1700 mm Transversal de furacdo paralelo Z

EIXOS ROTATIVOS

B - Mesa (Plano X, Z)

A - Inclinacdo do braco ferramenta +35° / -25° (Plano Y, Z)

AVANCO

X, Y, Z = Max. 20 m/min (GOO)
W, V (Z1) = Max. 12 m/min

PRECISAO SOBRE NORMA VDI / DGQ 3441

Banda de dispers@o em posicionamentos lineares = 0.015 mm
Repetibilidade = 0.005 mm

Tolerancia de posicionamento = 0.015 mm

MESA ROTATIVA

Dimensao da mesa: 1600 x 1300 mm
Movimento continuo com 360.000 posicdes
Rotagao servo dinamica

Carga sobre a mesa: 20.000 kg

Ranhuras T24 D=150

Precisao: + 4 seg.

CONTROLO NUMERICO

FAGOR 8065 com rato, Windows 7
Compact flash 8 Gb

Monitor TFT 15"

2400 blocos de look ahead
Comunicacdes ethernet/USB
Trabalhos em planos inclinados
Opcéo HSC

Cinematica RTCP bdésico

Ciclos fixos especificos para furacdo profunda
Ciclos fixos para fresagem e roscagem
Roscado rigido
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FURACAO PROFUNDA

Cone ISO 50 DIN 69871A

Tirantes 69872 - Forma B

Refrigeracao pelo interior da spindle

Maxima pressdo 80 bar

Maximo caudal 100 l/min

Mudanca manual da ferramenta

Poténcia nominal S1/56:15/22 kW

RPM: 0 a 4500 rpm

Torque nominal S$1/56:191/287 Nm

Unidade de refrigeracdo independente para o fluido de corte

SPINDLE

Furacdo direta com broca canhdo até @20 mm, com ponteira de ataque direto
Furacdo com broca canh&o até @40 mm com furo piloto

Suportes de luneta para furar a partir de 30x@ da broca

Furacdo sem lunetas e com caixa de limalhas = 1352 mm (Comprimento da ferramenta 1650 mm)
Furacdo com 1luneta e caixa de limalhas = 1315 mm (Comprimento da ferramenta 1650 mm)

Furacdo com 2 lunetas e caixa de limalhas = 1265 mm (Comprimento da ferramenta 1650 mm)

Curso maximo de furacdo - Eixos W+Z = 1700+800=2500 mm

CAPACIDADE DE FRESAGEM

Maquinacdo com ferramentas de fresagem até P60 mm
Capacidade de fresagem 400 cm3/min
Roscagem rigida até to M32

*todos estes valores dependem do aco e das condicées envolventes

UNIDADE DE FILTRAGEM

Capacidade de tanque 2000 L

Separador de papel para pequenas particulas

Maxima pressao 80 bar

Maximo caudal 100 l/min

Refrigeracdo externa até 60 |/min

*mangueira para lavagem interior e torneira junto ao ATC

*ponto de ligacdo de ar comprimido junto ao ATC
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EXTRATOR DE LIMALHAS

Separa as limalhas do éleo de corte
Linear na area da mesa

Esteira metdlica com furos

Detecdo automatica de encravamento

Sistema de desbloqueio por reversao do movimento da esteira

CARENADO

Carenado completo com portas de acesso, janelas em vidro laminado, teto em policarbonato e carter no solo
Facil acesso do operador a drea de trabalho

Facil acesso de carga de pecas a maquinar com ganchos e ponte rolante

Portas com bloqueio sobre a norma seguranca CE

Bombas submersiveis equipadas com detetores de nivel, de forma a recuperar o éleo contido

Plataformas perfuradas em aco nas entradas para a maquina

ENERGIA ELETRICA

400V 60 HZ+ Terra (4 fases)
Poténcia max. 50 kW

AR COMPRIMIDO

6 bar - pressdo minima constante

Consumo: 500L/ min.

ESTRUTURA DA MAQUINA

Base e transversal em fundicdo reforcada EN-GJL-250

Coluna e brago ferramenta em caixas estruturais fundidas EN-GJL-250
Caixa de limalhas e suporte da spindle EN-GJS-500

Mesa em EN-GJL-300

Mesa com estrutura em fundicdo reforcada EN-GJL-250
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PESO DA MAQUINA

Peso total - 36.5 Ton
Peso total com ATC Gundrill - 48 Ton

GUIAS E FUSOS

X - Guias lineares de rolos tamanho 65 mm, 8 Patins, Fuso @63 x 12 mm

Y - Guias lineares de rolos tamanho 55 mm, 8 Patins, 2 Fusos @50 x 12 mm
Z - Guias lineares de rolos tamanho 65 mm, 6 Patins, Fuso @63 x 12 mm

W - Guias lineares de rolos tamanho 45 mm, 6 Patins, Fuso 040 x 10 mm

*todas as guias lineares sdo de alta preciséo e com pré carga

INSTALACAO

0O cliente seré responsavel pela construcao do macico de suporte da maquina, em conformidade com as especificacdes do
fabricante.

As despesas com a instalacdo ndo estdo incluidas (hotel e alimentacdo de 2 técnicos e 1 engenheiro). Estas ficam ao encargo
do cliente.

Ainstalacdo sera efetuada por pessoal habilitado tecnicamente.

Grua e equipamento de elevacdo para descarga do camido e instalacdo da maquina ndo estao incluidos (capacidade de 16 Ton).

FORMACAO

Idioma da formacdo: Portugués

Apés instalacao, a equipa técnica inicia a formacado aos operadores da maquina até ao limite de 32 horas (4 dias). Qualquer
formacao suplementar deverd ser requisitada.

Nas instalacdes do cliente, as ferramentas e peca de trabalho para a formacao deverao ser garantidas pelo cliente.

Inclui uma semana de formacdao para 2 técnicos do cliente, nas nossas instalacées, em Portugal.

Nesta proposta, ndo esta incluido deslocacdes para os técnicos do cliente. A CHETO responsabiliza-se pelos custos de estadia

em quartos singles.

GARANTIA

A garantia cobre todas as pecas fornecidas pelo fabricante por um periodo de 12 meses apds instalacao ou 3000 horas (aquele
que terminar primeiro).

Esta garantia é limitada a correta utilizacdo do equipamento e cobre a substituicdo de pecas com reconhecido defeito de
fabrico. Os custos de transporte e intervencdo estéo excluidos.

A garantia esta limitada a um prazo méaximo de 15 meses apés expedicao.

Esta garantia nao inclui componentes de desgaste rapido, tais como bomba de alta pressao, amortecedores, ponteiras, ou

outros componentes afetos a atividade.

SERVICO POS-VENDA

0 construtor assegura o servico pés venda dentro do periodo de garantia.
Aintervencdo devera ser avaliada e suportada por requisicao de intervencdo do cliente.

Telemanutencdo sem encargos durante os primeiros 2 anos.
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PRECO

CHETO IXN2500 20T
Instalacao

Embalagem

EQUIPAMENTO OPCIONAL

Eixos
Eixo Y =1500 mm
Eixo W = 2100 mm
Eixo Z1 =700 mm (mesa 1600x1600 mm)

ATC

ATC 40 ferramentas (600 mm comprimento)
ATC Gun Drill 4 cassetes
Equipamentos Basicos
Sistema Wise
Ar condicionado para o armario elétrico
Refrigeracdo submersa para 6leo/emulsdo
Spindle
Upgrade Spindle FAGOR 15 kW 4500 rpm para 22 kW 6000 rpm
Spindle FAGOR Gearbox 3.83
22/33 kW - 536/804 Nm - 6000 rpm
Automacao
Automatic kinematics adjustment
€ necessério a aquisicdo do apalpador BLUM; inclui esfera e dois suporte de aluminio
Acessoérios
BLUM Apalpador Eletrénico TC60
BLUM Ferramenta de Medicao Laser MCA7

Pack connectivity i 4.0

PRAZO DE ENTREGA

Coluna, base, mesa e Consola da maquina deverao estar prontas a transportar até

semana 34 para a feira EMO
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