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E Die Serie dieser Maschinen ist ein vertikales Bearbeitungszentrum mit fiinf Achsen, das gleichzeitig die
Flinfachsen-Bewegungin X, Y, Z, B und C ermdglicht. Es ist besonders geeignet fiir die Bearbeitung von
komplexen 5-Achs Bearbeitungswerkstlicken. Sie finden breite Anwendung in den Bereichen: Werkzeug und
Formenbau, Luft- und Raumfahrt, Energieerzeugung und den allgemeinen Lohnbearbeitungsbetrieben.

» Ausgestattet mit einem direkt angetriebenen
Schwenkrundtisch und einer integrierten Motor-

» Die Maschine gewahrleistet eine hohe Genauigkeit,
bei der 5-Achsbearbeitung
spindel, ist die 5-Achs Maschine fiir die Prazisions-

bearbeitung bestens geeignet. Hohe thermische
Stabilitat. Baureihe sind Torque- Achsen. Verbessern die
Prazision am Werkstuick.

» Alle direkt angetriebenen Rundachsen dieser
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» Die Maschine ist als Portalbriickenkonstruktion mit
BC Achse konzipiert und zeichnet sich durch hohe
Steifig-keit und Stabilitat aus. Der geringe Abstand
zwischen Spindelnase und Z-Achse reduziert das
Kippmoment des Spindelkastens und verbessert
so die Prazision und Stabilitat der Werkzeugma-
schine.

MOTORSPINDEL MIT OPTIMIERTEM
THERMO- UND SCHWINGUNGSVERHALTEN

Die integrierte Motorspindel ist so konstruiert,
dass sowohl thermische Ausdehnungen als
auch auftretende Vibrationen effektiv kompen-
siert werden. Dies tragt wesentlich zur Ver-
besserung der Bearbeitungsgenauigkeit und
Prozessstabilitat bei.

TORQUE-ANGETRIEBENE
SCHWENKRUNDTISCHE

Dank des Direktantriebs in Torque-Technologie
ermoglichen die Schwenkrundtische

eine schnellere Positionierung sowie

eine hochprazise simultane Bearbeitung.

Dies fihrt zu einer deutlichen Steigerung

der Bearbeitungsgenauigkeit und
Prozessgeschwindigkeit.

KUHLEN DER KUGELUMLAUFSPINDELN

Durch das Kiihlen der Kugelumlaufspindeln
erhoht sich die thermische Stabilitat,

und gewahrleistet eine gleichbleibend
hohe Prazision in der Positionierung und
Wiederholgenauigkeit.

WASSER- UND SPANEABWEISENDE
KONSTRUKTION DES
WERKZEUGWECHSLERS

Das vollstandig gekapselte

Werkzeugmagazin schiitzt die eingesetzten
Bearbeitungswerkzeuge zuverlassig vor
Spaneintrag und Flussigkeitseinwirkung.
Dadurch werden Beschadigungen verhindert
und eine dauerhaft storungsfreie Funktion des
Werkzeugwechslers sichergestellt.

»
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Die wichtigsten Teile wie Bett, Quertrager, Gleitla-
ger und Spindelgehause bestehen aus hochfestem
und hochwertigem Gusseisen im Kunstharz-Sand-
gussverfahren und sind somit stabil.

Die Maschine folgt dem international fortschritt-
lichen Konzept des Werkzeugmaschinenbaus und
zeichnet sich durch eine wirtschaftliche und zuver-
lassige Konstruktion aus.

PATENTIERTE
QUERTRAGERKONSTRUKTION

Durch ein optimiertes Design und uberarbeitete
Verstarkungsrippen wurde die Quertrager- und
Gesamtsteifigkeit deutlich verbessert. Portal-
briickenkonstruktion mit AC-Achse bietet hohe
Steifigkeit und Stabilitat. Der geringe Abstand
zwischen Spindelnase und Z-Achse reduziert
das Kippmoment und steigert die Prazision.
Kernbauteile wie Bett, Quertrager und Spindel-
gehause bestehen aus hochfestem Gusseisen im
Kunstharz-Sandgussverfahren - flir maximale
Formstabilitat. Die Maschine erfiillt internatio-
nale Standards und kombiniert Effizienz mit
hoher Betriebssicherheit.




STANDARDAUSRUSTUNG

N EWAY VM350FA | VM450FA | VM650FA | VM80OFA

STANDARD

Steuerungssystem SIEMENS ONE

5 Achsen mit optischen Malstédben (nur VM800FA)
X|Y|Z-3-Achsen-Rollen-Linearfiihrungen

P

¥

»

¥

»

v

P

¥

X|Y|Z mit Linearwegsystem (MaRstébe)
A/C-Direktantrieb-Rundtisch

Gekiihlte Kugelgewindetriebe
Spindeldlkihler

Kihlmittelsystem

»

v

»

v

P

¥

»

v

»

v

Automatischer Spaneférderer mit Spanewagen

P

¥

Maschineninnenreinigungssystem
(Wascheinrichtung)

»

¥

Automatische Olzentral-Schmierung

P

¥

Spanespllsystem

»

v

Zentralschmiersystem

»

¥

Druckluftversorgungseinheit

»

¥

Spindelluftvorhang
LuftstoRfunktion
Druckluftpistole

»

v

P

¥

»

¥

Reinigungspistole (Wasserpistole)

»

v

Turverriegelungsschalter

P

¥

Spindelausblassystem

»

¥

Schaltschrank-Klimaanlage
Handbediengerat (Handrad / MPG)
Kihlgerat

»

v

P

¥

»

v

Hydraulikstation

»

v

Drei-Farben-Signalleuchte

P

¥

Maschineninnenbeleuchtung

»

v

Vollverkleidung mit Spritzschutz

»

v

Teleskopabdeckungen
Standardzubehdr (siehe Packliste)
Technische Unterlagen (siehe Packliste)

P

¥

»

v

» Basis-Montagesatz (siehe Packliste)
» Seemaldig Verpackt

» Warmekompensation

» CE

OPTIONEN

Steuerung FANUC (4+1 Achsen)

» FANUC-Garantie, 2 Jahre

Steuerung HEIDENHAIN TNC 640
15“-Touchscreen

Kihlmittelanlage 20 bar

Werkzeugmagazin mit automatischem Werkzeug-
wechsler (ATC): wahlbar 40 | 60| 90 | 120 Platze
Bedienhandbuch (Englisch)

Datenserver mit Speicherkapazitat

»

¥

»

¥

»

¥

»

¥

»

¥

»

¥

»

¥

»

¥

Werkzeugvermessungssystem NC4
(Laser-Werkzeugmessung)

»

¥

Linearmalfistabe flir hochprazise Positionserfassung

»

¥

Kihlmittelzufuhr durch Hohlkugelumlaufspindel

» Werkstlickmesstaster Renishaw RMP60

¥

(Funkiibertragung)
» 4-Wege-Druckluftanschluss am Maschinentisch

x

Sondervorrichtungen auf Anfrage

»

¥

Eingebaute Motorspindel mit Drehzahlen
von 18.000 bis 24.000 U/min
Arbeitstisch mit Direktantrieb

»

¥

MOTORSPINDEL

» Drehzahl 18.000 U/min
» Drehzahl 24.000 U/min
» Werkzeugaufnahme HSK-A63

TECHNISCHE DATEN - TORQUE-ANGETRIEBENE SCHWENKRUNDTISCHE

MASCHINENDATEN
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Modell Spezifikation
Produkt- Antriebs- Strq}(turelle M?XI.. Trag— A-ACHSE C-ACHSE
status modus Losung  fahigkeit
Nennmo- = Max. Dreh- Bremsmo- Drehbe-| Nennmo- = Max. Dreh- Bremsmo- Drehbe-
Drehzahl . Drehzahl .
ment moment ment reich ment moment ment reich
UM350FA | Standard DreKtantriebs- Einzel 0o 1 g0 nm  1.000Nm 80UJmin 2.000Nm | £120° | 250Nm | s00Nm 1Y " o70Nm  nxasor
motor antrieb min
Direktantriebs-  Einzel- . . . "
VM450FA ' Standard N 300 kg 1.270 Nm 2210Nm 50U/min 2.500 Nm = £120' 350 Nm 700 Nm 80 U/min | 1.500 Nm nx360
motor antrieb
Direktantriebs- = Einzel- . . . "
VM650FA | Standard motor — 500 kg 2.120Nm 4.240 Nm 40U/min 4.000Nm = £120 633Nm = 1.200 Nm 80 U/min ' 2.400 Nm nx360
. Direktantriebs- = Doppel- N N . N . . .
VM650FA | Optional motor SIS 1.000kg |2*1.370 Nm 2*2.420 Nm 40 U/min 2*3.200 Nm = +120' 960 Nm = 1.690 Nm 80 U/min ' 4.200 Nm nx360
Direktantriebs-  Doppel- & N : * o f o
VMB800FA ' Standard motor e 1.500 kg |2*2.200 Nm 2*3.500 Nm 30 U/min 2*4.000 Nm = #120° |2.200 Nm = 3.500 Nm 50 U/min '4.200 Nm nx360

VM350FA VM450FA VM650FA VM800FA
ARBEITSTISCH
ArbeitstischgroRe mm @ 350 @ 450 @ 650 @ 800
Max. Arbeitstischbelastung kg 200 200 500 1.500
T-Nuten mm 8x14 8x14 12x14
ACHSENBEWEGUNG
Verfahrweg X | Y | Z mm 350 I 450 | 350 450 | 500 |400 650 | 715 | 500 800 | 1.000 | 600
A | C-Achsen-Drehwinkel +110° | 360° +110° | 360° +120° | 360° +110°| 360°
Spindelanschluss zum Arbeitstisch mm 120 ~ 470 120 ~ 520 150 ~ 650 120 ~ 750
EILGANGE
Achsen-Eilgang X | Y| Z m/min 484848 484840 484840 4848140
Achsen-Eilgang A | C U/min 80100 5080 40| 80 30|50
HAUPTSPINDEL
Leistung kw 11 15 15 22
Drehzahl max. U/min 24.000 15.000 16.000 15.000
Werkzeugaufnahme BBT 30 BBT 40 BBT 40 HSK A63
Spindeltemperaturregelung v 4 4 v
LEISTUNG

10,3 /13,5 33,2/44,2 70/ 84 161/216,2
Drehmoment s 1009 ED (S1) /40%ED (S6) 100% ED (S1)/ 20% ED (S6) | 100%ED (S1)/25%ED (S6)  100% ED (S1) / 25% ED (S6)
Antriebsleistung kW 11 (100%ED (S1)) 15 (100%ED (S1)) 15 (100%ED (S1)) 22 (100% ED (S1))
WERKZEUGMAGAZIN
Werkzeugplatze Stk. 16 24 24 30
Max. Werkzeug @ mm 80 80 80 75
Max. Werkzeuglange mm 300 300 300 300
Max. Werkzeuggewicht kg 8 8 8 8
Werkzeugwechselzeit (T-T) S 3,5 3,5 3,5 5,5
KAPAZITAT
Bohren (Weichstahl) mm a16 @30 @40 @45
Gewindebohren (Weichstahl) mm M10 M16 M20 M24
Frasen (Weichstahl) cmi/min 80 150 200 250
Automatischer Spaneforderer Seitwarts
GENAUIGKEIT
Wiederholgenauigkeit (X|Y|Z) | (A|C) :;T | 0,008 | 8¢ 0,008 | 8¢ 0,008 | 8¢ 0,008 | 10¢
Positioniergenauigkeit (X|Y|Z) | (A|C) ;“eT: | 0,005 | 8¢ 0,005 | 8¢ 0,005 | 8¢ 0,005 | 5¢
PLATZBEDARF
Lange/Breite/Hohe mm 2.000/4.200/2.800 4.370/3.400/2.920 4.040/4.840/3.600 5.500/4.500/3.600
Gewicht kg 5.000 8.000 13.000 16.000
Anschlusswerte KVA 35 50 50 55
Luftstrom (l/min) | Druck (bar) 6~38 280/6 ~8 350/6 ~8 6 ~8
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Technische Anderungen vorbehalten.
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WEITERE

MASCHINENBAUREIHEN )
FUR GROSSTEILBEARBEITUNG

VM-SERIE PM-U | PMB-SERIE FB-SERIE

BOHRWERK

VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTRUM PORTALMASCHINE

S-ACHS 3-ACHS 3-ACHS 3-ACHS 3-ACHS 5-ACHS
VM350FA | VM450FA VM1160V | VM1580V VM1360RZ | VM1780RZ VM2555C | VM3055C TISCHLAUFEND FB130HC
VM650FA | VM800FA VM1780V PM1830U | PM2030U
PM2040U | PM2060U
Fiinf Achs Mit Integrierter Mit Getriebespindel Fahrstindermaschine PM2560U | P|\."|3060U
Simultanbearbeitung Motorspindel Flachfiihrungen fiir die 3- und 4- Achs MIT QUERTRAGER
Schwerzerspanung PMB2030U | PMB2040U

PMB2060U | PMB2540U
PMB2560U | PMB3060U

HM | HE-SERIE VNL-SERIE NL-SERIE

DREHMASCHINE

HORIZONTAL-BEARBEITUNGSZENTRUM VERTIKAL-DREHMASCHINE

5-ACHS 5-ACHS 4-ACHS 4-ACHS

HE50D | HE63S HM80TS | HM100TLU | VNL60S/H | VNL100S/H NL403SY

HESOD | HESOEV | HE8OF ~ HM125TU VNL160S/H | VNL180SK/HK NL634 | NL634M
VNL250SFK/DFK NL635 | NL635M
VNL400SFK/DFK
VNL500S/H

Horizontalmaschine mit Horizontalmaschine

Pallettenwechsler mit Pallettenwechsler

4-Achs 4-Achs
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ﬂ TECNO.team GmbH

Mahdenstrasse 11
72138 Kirchentellinsfurt
Germany

Fon +49 (0) 7121 / 680 856-0
Fax +49 (0) 7121 / 680 856-35
Mail info@tecnoteam.de
Web  www.tecnoteam.de



