Hochgenau”

—

Standard

Leis_iungsdaten

Positioniergeschwindigkeit (X, Y, £)
MeBgeschwindigkeit (X, Y, £) 0,1 mm/s ...
Beschleunigung (X, Y, £) max. 2000 mm/s?

0 mm/s ... 200 mm/s
50 mm/s

Tischdrehzahl, Positionieren < 20 1/min

Tischdrehzahl, Messen < 20 1/min

LangenmeBunsicherheit

(nach VDI/VDE 2617)
Uy 1,2 ym + L/500 pm 1,0 ym + L/S500 pm
Uz 1,56 ym + L/300 pm 1,2 ym + L/300 pm
us 2 um + /300 pm 1,4 ym + L/300 ym

Antastunsicherheit
(nach VDI/VDE 2617)
Vo 1 um

Geradheitsabweichung™
0,25 pm/100 mm

X-Achse 0,4 um/100 mm
0,8 pm/300 mm 0,50 um/300 mm
Y-Achse 0,4 pm/100 mm 0,25 pm/100 mm

1,0 um/600 mm 0,50 pm/300 mm

Z-Achse 0,4 pm/100 mm 0,25 ym/100 mm
1,0 ym/700 mm 0,50 pm/700 mm

*

Rechtwinkligkeitsabweichung
Y/X-Achse 0,8 um/300 mm 0,5 um/300 mm
Y/C-Achse 0,8 pm/300 mm 0,5 ym/300 mm
X/C-Achse 0,8 ym/300 mm 0,5 um/300 mm

Parallelitatsabweichung”
C/Z-Achse 1,0 pm/500 mm 0,6 pm/500 mm

Planlaufabweichung”

axial 0,07 pm + 0,0008 pm/mm MeBrad. 0,04 pm + 0,0008 um/mm MeBradius

Rundheitsabweichung®
radial

0,1 pm+ 0,0008 pm/mm MeBhéhe 0,07 um + 0,0008 um/mm MefBhone

MeRBpunktdichte
Geradachse max. 200 1/mm
Drehachse max. 100 1/Grad

MelBweg
X-Achse 300 mm
Y-Achse 600 mm
Z-Achse 700 mm

»  Nach DIN ISO 1101 mit Filter 15 W/U und 5 1/min bzw. Filter 2,5 mm Grenzwellenlange und 5 mmy/s.

Mahr GmbH , PRIMAR MX4, MX4 WL und MX4 XXL 1 B \




